UM METODO DE ENDURECIMENTO DE AMOSTRAS FRIAVEIS COM EMPREGO
DE VERNIZ. COMPARAGAO COM OUTROS METODOS.
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Liminas delgadas ag solos ¢ rochas intemperizadas sfo preparadas utilizando-se um processo ar-

tificial de

continua por verniz industrial,

em materiais variados uu r:omn bmlxnu solos e rochas intemperizadas, é descrito e comparado com

outros métodos.

Os resultados obtidos evidenciam que o uso de verniz é melhor que o de resina, em termos de
qualidade e tempo de preparagdo, principalmente devido a maior fluidez do verniz. Além disso, este
‘método é mais econdmico que o de resina pois o verniz em excesso pode ser reutilizado

ABSTRACT

Thin section of soil and weathered rocks are made using an artificial hardening process. A new
method involving continous impregnation by industrial vamish for this purpose on such varied mate-
rials as bauxite, soil and altered rocks is here reported and compared with other methods.

Results show that the use of varnish is better than resin in terms of both quality and prepara-
tion time principally because of the greater fluidity of the varnish. In addition, this method is more
economical than the resin method as excess varnish may be reutilized.

INTRODUGAO

A confecgdo, para estudo petrogrifico,
de laminas delgadas a partir de amostras pou-
co coesas (VERBEKE, 1969; JONGERIUS
& HEINTZBERGER, 1975), como por exem-
plo certos sedimentos, rochas alteradas e solos
(VERBEKE, 1969; CENT & BREWER, 1971;
‘GUERTIN & BORBEAU, 1971; CONVENT,
1973), necessitam de um adequado endureci-
mento para suportar o processo de laminagfo.
Resinas do tipo “polylite” e “araldite” sdo
com freqiéncia empregadas para este fim
(CENT & BREWER, 1971; HANRION, 1976;
GUILLORE, 1980; DELAYE, 1984) buscando
produzir um endurecimento artificial. O, em-
prego de resinas apresenta algumas desvanta-
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gens de ordem técnica tais como: a morosi-
dade de todo o processo, exigindo um esque-
ma de secagem que demanda normalmente 2
semanas. O que envolve o emprego de resina
diluida com mondmero para obtengdo de uma
boa impregnagdo (com demanda de tempo da
ordem de 3 dias), comprometimento com a
qualidade para corte da amostra endurecida,
quando se trata de amostras muito argilosas
efou, parcialmente endurecidas, pouco per-
medveis ou ainda, reativas com resina.

Hi ainda desvantagens de ordem econd-
‘mica: excesso de consumo de resina que nfo po-
de ser reaproveitada dada a necessidade de utili
zagio de vasilhames para o endurecimento e
acondicionamento da amostra a ser laminada,
de tal forma, que leva a perda significativa de
resina.
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Alguns laboratérios no exterior fazem uso
de verniz com vista a produzir endurecimento
artificial de material inconsolidado (GAINE,
1973; ORSTOM-CAYENNE, 1984). O emprego
de tal sistemética no processo de endurecimen-
to, acarreta ndo s6 o inconveniente da demora
para obtengdo das amostras, como também di-
ficuldade de obtengdo do produto empregado
(vemiz F1809 incolor), devido o mesmo ndo
ser disponivel no mercado nacional.

base nesse processo e tendo como
propésito encontrar um verniz de procedéncia
nacional e aplicével a tal tratamento, adaptou-
se o processo de GAINE (1973) e o de DE-
LAYE (1984), utilizando vicuo e produtos
endurecedores de origem nacional. Com isso
foi encontrado um verniz cujos resultados
uanto a endurecimento artificial visando
confecgfo de laminas delgadas foi conside-
rado satisfatério, quando empregado em ma-
terial como rochas alteradas e semi-alteradas,
solos argilosos arenosos, bauxitas, argilas e cou-
ragas de porosidade com pequeno didmetro
(menor que 2mm). Tal processo diminuiu de
forma sensivel as desvantagens apontadas an-
teriormente.

O MATERIAL EMPREGADO

Produtos

Depois de vérios ensaios com diversos
produtos (Iso 1210, Iso 1800* Duracyl AG e
Duracryl $** ) o resultado mais satisfatério foi
alcangado com o emprego do verniz Iso 1210,
com diluente Iso 102, fabricado pela Isolasil.
Esse verniz é de uso normal como isolante elé-
trico, apresentando uma boa resistencia mecdni-
ca e um alto poder cimentante, bem como bom
poder de penctragio no material. Sua secagem
se dé a temperatura relativamente baixa (60°) e
toma-se incolor na espessura da limina delgada.

Vidraria

Necessita-se de um dissecador a vécuo,
com tampa ¢ de abertura que permita instalago
de rolha de borracha, um funil de separagio
com torneira (capacidade de 1 litro), duas tor-
neiras de trés vias para vécuo e uma bomba de
vécuo (ou trompa de vécuo para A mon-
tagem final & representada na Figura 1.

(*) sl S.A. Rus Amécico Alves Porsira F,
n® 111 - S

(**) Wolf Hacker ¢ Cia. Ltda. Rua Barra Funda, n9
424 -SP.
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OPERAGAO

Secagem de amostras

As amostras, numeradas ¢ orientadas, s§o
deixadas uma noite dentro de uma estufa regu-
lada a 60°C. Esta secagem tem por finalidade
eliminar toda a égua que poderia ficar retida
nos poros da amostra e portanto impedir uma
boa penetragfo do verniz.

Impregnagao

A amostra é impregnada progressivamente
sob a agio de vicuo moderado. O vicuo favore-
ce a ascenséo do verniz por capilaridade, o que
permite uma boa e répida penetragdo do mesmo
na amostra.

As amostras sio em um reci-
piente no dissecador, abrem-se de modo gradual
a torneiras conectadas com o sistema de vicuo
no dissecador ¢ no funil (Fig. 1).

Na tomeira do funi, previamente enchido
com a mistura do verniz mais diluente a abertu-
ra deve ser feita de modo gradual de tal sorte
que haja gotejamento continuo no recipiente.
Nessa fase hi que se tomar o cuidado para que
© verniz nfo goteje sobre as amostras. A medic
que aumenta a quantidade de verniz no recipien-
te, forma-se uma frente de capilaridade em cada
amostra (Fig. 1) que tende a aumentar @ medida
que aumenta a quantidade de solugfo gotejada.
O nivel de verniz no recipiente ngo deve ultra-
passar a frente de capilaridade. Deve-se poste-
riormente deixar gotejar até que as amostras se-
jam totalmente cobertas. Em amostras de tama-
nho médio (¢ 7 cm de didmetro) esta operagio
leva trés horas. A retirada das amostras pode se
dar nesse ponto, quando entdo serfo am.n.s
por cerca de 12 horas expostas ao ar. Poster
‘mente serfo colocadas em estufa a 60°C, =m z
a3 dias o verniz sofre endurecimento e as amos-
tras podem ser cortadas. Aconselha-se cortes em
fatias de mais ou menos 5 mm de espessura, a
serem reimpregnada.

Reimpregnacio

Qualquer que seja a técnica utilizada (resi-
na, araldite, verniz, etc.) é sempre aconselhdvel
fazerse uma reimpregnado da superficie da
amostra a ser laminada. Com o verniz esta reim-
pregnagdo ¢ também realizada sob vicuo. Colo-
case a superficie a ser laminada voltada para
baixo, abre-se 0 vicuo e deixa-se gotejar um
pouco de verniz a fim de que se forme uma li-
mina de 1 a 2 mm de espessura no recipiente.
Quando as fatias de amostra forem totalmente
impregnadas com o verniz, deve-se mergulhé-las
integralmente no verniz, antes que sequem, com



a superficie a ser laminada virada para cima, da
mesma forma que para a impregnagdo. As fatias
assim obtidas podem entdo seguir o processo
normal de laminagdo.

NOTAS

A quantidade de diluente a ser empregada
depende muito do tipo de amostra. Por exem-
plo, para uma amostra argilosa ou parcialmente
endurecida e pouco permedvel pode utilizar-se a
relagio 60 ml de verniz para 40 ml de diluente.
Com uma amostra mais permedvel a quantidade
de diluente pode ser diminuida.

Quando a amostra ¢ colocada na estufa a
evaporagdio répida do solvente absorve uma par-
te da resina de baixo para cima. Por essa razdo e
aconselhdvel deixar a amostra secar algumas ho-
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semanas necessdrias a obtengdo de amostras en-
durecidas com o emprego de resina.

A grande fluidez apresentada pelo verniz,
permite uma excelente penetragdo do produto
na amostra, inclusive nas clivagens dos minerais
nos diferentes tipos de amostras (arenosas, argi-
losas, parcialmente endurecidas).

Os resultados foram muitos bons, visto
que as amostras tratadas com Verniz apresenta-
ram pouca ou nenhuma perda da parte do mate-
rial laminado, se comparadas com as mesmas
tratadas com resina.

0 fato da secagem e endurecimento se da-
rem a 60°C, evita que as argilas do tipo esmecti-
tas apresentem variagdes de volume. De qual-
quer modo, as impregnagdes nesse caso mostra-
ram-se superiores a aquelas feitas com resina.

O verniz apresenta caracterticas de maior
do que as resinas em elementos ou

1as 10 ar e as fatias com a super-
ficie a ser laminada voltada para cima.

Depois de cada impregnagio ou reim-
pregnagdo, hd que se proceder 4 limpeza cuida-
dosa de toda a vidraria com o solvente, princi-
palmente s torneiras do funil e as partes esme-
rilhadas do dissecador.

DISCUSSAO E CONCLUSOES
O emprego de verniz com o fito de pro-
duzir um endurecimento artificial em material
fridvel (GAINE, 1973; ORSTOM—CAYENNE,
1984), demonstrou vrias vantagens em relagio
ao0s produtos até entdo empregados e de uso
convencional. Vérios aspectos de ordem técnica
e de ordem econdmica podem ser apontados.
O verniz que sobra no recipiente pode ser reuti-
lizado apos filtragem. Portanto a quantidade de
miz realmente utilizada ¢ aquela que pene-
trou na amostra ¢ que ¢ relativamente pequena
em relagfio por exemplo se empregdssemos re-
sina. Obtem-se assim uma importante redugdo
de custo para a produgiio de uma amostra endu-
recida.
0 tempo de secagem de 4 dias representa
uma vantagem substancial em relaggo as 2 ou 3
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